| XEPOX*®

KETKOMPONENSU EPOXIRAGASZTO

MEGBIZHATO

Hatékonysagat tanusitja, hogy mar 35 éve hasznaljak faszerkezetek épitése-
nél. Praktikusan és gyorsan hasznalhatd 400 ml -es patronos valtozatban,
valamint 3 és 5 literes kiszerelésben, nagyobb kiterjedésu kotésekhez.

NAGY TELJESITMENYU

Kivalo teljesitményt nyujto, kétkomponensl epoxiragaszto. Lehetévé te-
szi a mechanikus kotési rendszerekkel nem elérhetd merevségl kotések
létrehozasat.

MINDENNAPI HASZNALAT

Alkalmas mindennapi hasznalatra is, példaul javitashoz, furatok betdme-
séhez vagy a fa sérult részeinek helyreallitasahoz.

Fothoblaas

XEPOXF
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CALCULATION
TooL

VIDEO EN1504-4

KISZERELES
3 vagy 5 literes vodor vagy 400
A B ml-es patron
ALKALMAZAS

a viszkozitastol fuggden felvihetd szorassal,
ecsettel, pisztollyal, dntéssel utjan vagy spatulaval

VIDEO

Olvassa be a QR-kodot, és
tekintse meg a videot a
YouTube-csatornankon

ALKALMAZASI TERULETEK

Ragasztott kotések panelekhez, gerendakhoz,
oszlopokhoz, merevitékhoz és tartoszerkeze-
tekhez.

Hasznalhato beragasztott menetes szarakkal.
Alkalmazhaté beragasztott lemezekkel merev
nyird-, nyomaték- és tengelyhatasu illeszté-
sekhez.

Sérult faelemek javitasa vagy megerdsitése.
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SZERKEZETI

Kivaloan alkalmas tobbiranyu merev illeszté-
sek kialakitasara, ragasztott lemezekkel vagy
rudakkal.

STATIKAI STABILIZALAS

Alkalmazhatd a faanyag rekonstrukciojahoz,
fémrudakkal vagy mas anyagokkal kombinalva.
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I KODOK ES MERETEK

XEPOX P - alapozo

Nagyon alacsony viszkozitasu kétkomponensU epoxiragasztd,nagyfoku nedvesitd hatas szén-vagy Uvegszalas szerkezeti er6-
sitésnél. Alkalmazhatd homokfuvott lemezek védelmére is SA2,5/SA3 (ISO 8501) és FKP (Fiber Reinforced Polymers) betétek
épitéséhez is. Felvinetd hengerrel, spricceléssel és ecsettel.

KOD leiras tartalom kiszerelés db.
[ml]
XEPOXP3000 P — alapozo A+ B =3000 vodor 1

Az A komponens besorolasa: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2.A B komponens besorolasa: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam.
1; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOX L - folyékony

KétkomponensU epoxi ragaszto, szerkezeti alkalmazasokhoz, nagyon folyékony, alkalmazhatd bedntve nagyon mély fug-
géleges furatokba, és rejtett kotésekhez kiterjedt bemarassal, vagy nagyon keskeny fugakhoz (1 mm vagy nagyobb), minden
esetben a fugdk eldzetes lezarasaval. Onthetd és befecskendezhetd.

KOD leiras tartalom kiszerelés db.
[ml]

XEPOXL3000 L — folyékony A+ B =3000 vodor 1

XEPOXL5000 L — folyékony A+ B =5000 vodor 1

Az A komponens besoroldsa: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2.A B komponens besoroldsa: Repr. 1B; Acute Tox. 4; STOT RE 2;
Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1.

XEPOXF - fluid

KétkomponensU folyékony epoxi ragaszto, szerkezeti munkakhoz, a furatokba és bemarasokba injektalhato, a fugak elézetes leza-
rasa utan. Idedlis hajlitott kdtdelemek (Turrini-Piazza rendszer) fahoz erésitéséhez egyuttmuikodsd fa-beton fodemekben, mind uj,
mind mar meglévd gerendakon; a fa és fém kozotti tavolsag kb. 2 mm vagy tébb. Onthetd és patronbodl befecskendezhetd.

KOD leiras tartalom kiszerelés db.
[ml]
XEPOXF400W F — fluid 400 patron 1
XEPOXF3000 F — fluid A + B = 3000 vodor 1 A
XEPOXF5000 F - fluid A+ B =5000 vodor 1 B

@ 1db. tartozék STINGXP keverd szar minden XEPOXF400 patronhoz
Az A komponens besorolasa: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1A; Aquatic Chronic 2.A B komponens besoroldsa: Repr. 1B; Acute Tox. 4; STOT RE 2;
Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1A.

XEPOX D - siri

KétkomponensU allékony (strll) epoxiragaszto, szerkezeti munkakhoz, alkalmazhatd mindenekeldtt vizszintes vagy fuggdleges
furatokba injektalva ragasztott fagerendak, tomor fa, téglafal vagy vasbeton esetén.
Patronbdl befecskendezhetd.

KOD leiras tartalom kiszerelés db.
[ml]
XEPOXD400W D - surd 400 patron 1

W 1db. tartozék STINGXP keverd szar minden XEPOXD400 patronhoz

Az A komponens besorolasa: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2.A B komponens besorolasa: Repr. 1B; Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam.
1; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 3.

XEPOX G - gel

Kétkomponensl epoxi ragaszto, szerkezeti munkakhoz, alkalmazhato spatulaval fuggodleges feluleteken is, és jelentds
vagy szabalytalan vastagsagoknal is. Alkalmas kiterjedt farétegzésekhez, és szerkezeti er&sitések ragasztasahoz uveg-vagy
szénszallal, fa vagy fém lefogasahoz. Spatulaval kenheté.

KOD leiras tartalom kiszerelés db.
[ml]
XEPOXG3000 G - gél A+ B =3000 vodor 1

Az A komponens besorolasa: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2.A B komponens besorolasa: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; STOT
SE 3; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 4.
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I TOVABBI TERMEKEK - TARTOZEKOK

KOD leiras db.
MAMDB specialis pisztoly kétkomponens( ragasztohoz 1
STINGXP potszar kétkomponensU ragasztohoz 1

I ALKALMAZASI TERULETEK

Az A és a B komponens dsszekeverése exoterm reakcid (héfejléddéssel jar), és a megkeményedés utan haromdimenzios
szerkezetet alkot, amely kivalo tulajdonsagokkal rendelkezik: id&beli tartdssag, interakcid a hianyzd nedvességgel, optimalis
héstabilitads, nagy foku merevség és ellenallas.

A kulénbdzé viszkozitasu XEPOX termékek sokoldaluan hasznalhatok kulonb6zé kétéstipusokhoz, legyen szo akar uj épitmé-
nyekroél, akar szerkezeti helyreallitasrol. Acéllal, kuldndsen homokfuvott vagy perforalt lemezekkel, valamint rudakkal egyutt
hasznalva nagy foku ellenallast tesznek lehetdvé, kis vastagsag mellett is.

1. FOLYTONOSSAGOT BIZTOSITO NYOMATEKKOTES 2. KET- VAGY HAROMUTAS KOTOELEMEK

3. FAELEMEN BELULI KOTES 4. ALEROMLOTT ALLAPOTU RESZEK FELUJITASA

I ESZTETIKAI JAVITASOK

A patronos kiszerelés révén hasznalhato esztétikai javitasokhoz és kis mennyiséget igényld ragasztasokhoz is.
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I ALKALMAZASI ES TAROLASI HOMERSEKLET

/+16°C/+20°C

L

RAGASZTOK TAROLASA

Az epoxiragasztokat a kdzvetlen felhasznalasig télen és nyaron is mérsé-
kelt hdmeérsékleten (idealis esetben + 16 °C / 4+ 20 °C korul) kell tarolni
és raktarozni.

A szélséséges hdmeérsékletek eldsegitik az egyes vegyi komponensek
szétvalasat, ami noveli a helytelen keveredés kockazatat. Ha a kisze-
reléseket napsugarzasnak teszi ki, az jelentésen csdkkenti a termék
polimerizaciojanak idejét.

A 10 °C alatti tarolasi hdmeérseéklet ndveli a ragasztok viszkozitasat, ami
nagyon megneheziti a fecskendezést vagy az ontést.

A RAGASZTOK FELVITELE

A kérnyezeti h&émeérséklet jelentdsen befolyasola a megszilardu-
lasi idét. Javasoljuk, hogy a szerkezeti ragasztast T>+10 °C kor-
nyezeti hoémérsékleten végezzuk, idedlis esetben 20 °C  ko-
ral. Ha a hoémérséklet tul alacsony, a kiszerelést legalabb egy
oraval a hasznalat elétt fel kell melegiteni, és hosszabb terhelhe-
téseégi idével kell szamolni. Ha a hémérséklet tul magas (> 35 °C),
a ragasztast htvos helyen kell végezni, kerulve a nap legmelegebb 6ra-
it, figyelembe véve a megszilardulasi idd jelentds csdkkenését. A fenti
eldirasok be nem tartasa esetén fennall a veszélye annak, hogy a kotés
statikai teljesitménye nem lesz elérhetd.
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FURATOK ES BEMARASOK KEZELESE

A ragaszto felhordasa el6tt a faban lévo furatokat és bevagasokat védeni
kell a csapadéktol és a magas paratartalomtol, valamint suritett levegdvel
meg kell tisztitani.

Ha a gyantazando részek nedvesek vagy vizesek lennének, kotelezd ket
Kiszaritani.

A XEPOX ragasztok hasznalata akkor javasolt, amikor a fa nedvességtartalma
hozzdavetdlegesen kisebb, mint 18%.



I MUSZAKIJELLEMZOK

Tulajdonsag Szabvany XEPOX P XEPOX L XEPOXF | XEPOXD  XEPOXG
Fajsuly ASTM D 792-66 | [kg/dm?3] ~1,10 =140 ~ 1,45 =2,00 =190
Sztéchiometrikus keverési B . ) 2) ) ) ) )
arany, térfogatban (A:B) 100 : 50 100 : 50 100 : 50 100 : 50 100 : 50

. "y . ) ' A =1100 A=2300 | A=14000 |A=300000 A=450000
Viszkozitas (25 °C) [mPasl | "5 _ 550 B=800 | B=11000 B=300000 B =13000
Pot life (23 °C + 2°C)® ERL 13-70 [min] 50 = 60 50 = 60 50 = 60 50 = 60 60 = 70
Felviteli hémeérséklet - [°C] 10 + 35 10 = 35 10 = 35 10 = 35 10 = 35
Uvegesedési hémérséklet EN ISO 11357-2 [°C] 66 61 59 57 63
Tapadoszilardsag EN 12188 IN/mm?] 21 27 25 19 23
(kozépérték) og
RS [Tl e EN 12188 [N/mm2] 94 69 93 55 102
50°-on 00,50°
Ferde nyiroszilardsag EN 12188 [N/mm2] 106 88 101 80 109
60°-on G0,60°
FETER MyesAlEeREg) EN 12188 [N/mm2] 121 103 115 95 116
70°-0on og 70°
Osszenyomasi ellenallas™ EN 13412 IN/mm?] 95 88 85 84 94
e ] EN 13412 N/mm2] | 3438 3098 3937 3824 5764
modulus
Hoétagulasi egyitthatd® EN 1770 Im/m°C] | 70x107> = 70x10>  6,0x10° | 6,0x10° 50x107°
Huzassal szembeni ASTM D638 [N/mm2] 40 36 30 28 30
egységes szakitoszilardsag
Atlagos rugalmassagi ASTM D638 N/mm? | 3300 4600 4600 6600 7900
modulus, huzas esetén
Hajlitassal szembeni =~~~ ASTM D790 [N/mm?] 86 64 38 46 46
egységes szakitoszilardsag
Atlagos rugalmassagi ASTM D790 (N/mm?] | 2400 3700 2600 5400 5400
modulus, hajlitas esetén
Nyirassal szemoeni =~ © ASTM D732 [N/mm?2] 28 29 27 19 25
egységes szakitoszilardsag (punch tool)

MEGJEGYZES

0 A komponensek hasznalatra készen, elére adagolt mennyiségben vannak 3 Kozépérték (3 proba alapjan) a terhelési/tehermentesitési ciklusok végén.

csomagolva. Az arany a térfogatokra (nem a sulyra) vonatkozik. (5) Hotagulasi egyltthato a -20 °C és +40 °C kozétti tartomanyban, az UNI

@ Erdemes egyszerre legfeljebb egy liter kikevert XEPOX P terméket hasznalni. EN1770 szerint.

Az A és B komponensek aranya sulyban kb. 100:44,4 ©® Kozépérték a kutatasi kampanyok sordn végzett tesztek alapjan: “Innovativ

A pot-life (fazékidd) az az id6, amely alatt a keverék kezdeti viszkozitasa kotések fa szerkezeti elemekhez” - Politecnico di Milano.
megduplazodik vagy megnégyszerezddik. Ez az az id6, amely alatt a gyanta
a keményitével valo keverés utan hasznalhatdo marad. Nem azonos a meg-
munkalasi idével (working life), amely az az id6, amely a kezeld rendelkezé-
sére all a gyanta felviteléhez és kezeléséhez (kb. 25-30 perc).

« A XEPOX eurdpai uniés védjegyként van bejegyezve 018146096 szamon.
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I KOTESEK BERAGASZTOTT MENETES SZARAKKAL

A DIN 1052:2008 szabvanyban és a CNR DT 207:2018 olasz szabvanyokban szerepld jeldlések vannak feltintetve.

SZAMITASI MOD | SZAKITOSZILARDSAG

Egy d atmérdju rud szakitoszilardsaga a kdvetkezd modon szamithato ki:

fy,d “Ares az acelrud torése

Raxg=min < m-d- g f, 4 a fa-ragaszto csatlakozas térése
froaAetr fa oldali torés

ahol:

fya az acélrud tervezési anyagkifaradasi ellenallasa [IN/mm?]

Ares az acélrud ellendlls feliilete [mm?]

d az acélrud névleges atmérdje [mm]

lag az célrud ragasztasi hossza [mm]

fu.d aragasztas tervezési nyiroszilardsaga [N/mm?]

ftoa a farosttal parhuzamos tervezési szakitoszilardsag IN/mm?]

At afa hatékony torési feliilete [mm?]

Az Aets hatékony felulet nem feltételezhetd nagyobbnak, mint a 6-d oldalu fabol készUlt négyzetnek megfeleld terulet, és
semmiképpen sem nagyobb, mint a tényleges geometria.

: _ | Aeff
0 O

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Az f, i jellemzd nyirdellenallas a ragasztasi hossztol figg:

lag [mm] fuk [MPal
<250 4

250 < 1,4 < 500 5,25-0,005-1
500 <1,4<1000 3,5-0,0015-1

A rostiranyahoz képesti a ragasztasi sz6g esetében:

f

vak = Ty (L5 - sina + cos?a)
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SZAMITASI MOD | NYIROSZILARDSAG

Egy rud nyiroszilardsagat Johansen ismert, a csapokra vonatkozo képleteivel lehet kiszamitani, a kovetkezdk figyelembevételével.

fri= Tfox+ 25% foksy = 10% foy.
I
—
I
A rostiranyhoz képest merdélegesen ragasztott A rostirannyal parhuzamosan ragasztott rudak
rudak esetében a palastnyomassal szembeni esetében a palastnyomassal szembeni ellenallas
ellenallas akar 25%-kal ndvekedhet. a rostra merdleges érték 10%-a.

A kabelhatas a fa-ragaszto csatlakozas ellenallasaként szamithato ki. A rostiranyhoz képest a szégben ragasztott rud ellenallasat
az a=0° és a=90° kozotti értékére vonatkozo ellenallasok linearis interpolacidjaval kaphatjuk meg.

I TELEPITES

MINIMALIS TAVOLSAGOK NYIRASNAK KITETT MENETES SZARAKNAL

A rosthoz // ragasztott rudak A rosthoz | ragasztott rudak
az 5-d a 4.d
az.c 2,5-d az 4.d

ayc 2,5-d

azc 2,5-d

MINIMALIS TAVOLSAGOK NYIRASNAK KITETT MENETES SZARAKNAL

A rosthoz // ragasztott rudak A rosthoz | ragasztott rudak
az 5-d a; 5-d
az.c 2,5-d ap 3.d
azt 4-d azt 7d
azc 3-d
agt 3-d
agc 3d
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I RAGASZTOTT RUDAK - SZERELESI UTMUTATO

1. OPCIO (csak a fliggdleges ragasztasokhoz érvényes)

Phole = Pbar + 2+4 mm

A FURAT KIALAKITASA

Ajanlott egy vakfuratot furni, amelynek atmérdje 2+4 mm-rel nagyobb a
menetes rud atmérodjénél. A furdszarnak tisztanak és szaraznak kell len-
nie, hogy kizarjon minden olyan szennyez&dést, amely befolyasolhatja a
polimerizacio folyamatat. A rudnak is tokéletesen tisztanak kell lennie,
és a feluletén nyomokban sem lehet olaj vagy viz. A furatot sUritett
levegdvel meg kell tisztitani a forgacstol vagy portol.

A furat hosszat ugy allapitsa meg, hogy a szamitasokbol szarmazo
ragasztasi hosszusagot ndvelje 10 mm-rel.

A RAGASZTO ELOKESZITESE

Vegye fel a szukséges egyéni véddeszkdzoket, majd tavolitsa el a zarogyu-
rdt és a véddkupakot a patronrdl, helyezze be a STINGXP keverdszarat és
rogzitse azt a zarogyUrl visszahelyezésével.

Hasznaljon a fenti eléirasok betartasaval, helyesen tarolt patronokat.
Helyezze a patronta MAMMOTH DOUBLE pisztolyba. Kezdje el kinyomni
a gyantat egy kulén edénybe, amig a keverék egyenletes és csikozastol
mentes nem lesz. Csak akkor tekinthetd helyesnek a két komponens
keveredése, ha a gyanta szine egyenletes.

/
)

’Ab

7-8h
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A FURAT FELTOLTESE ES A RUD ELHELYEZESE

Toltse fel a furatot a szukséges mennyiségl ragasztoval. Javasoljuk, hogy
a szukségesnél kissé tdbb gyantat hasznaljon, hogy biztosan ne marad-
janak benne légbuborékok. Ha hianyzik egy kevés gyanta, az a rud behe-
lyezése utan potolhato.

Lassan, az dramutato jarasaval megegyezé iranyban elforgatva helyezze
be a rudat és sUllyessze a furatba. Segithet, ha filctollal megjeloli a behe-
lyezési mélységet a rudon. Idedlis esetben a rud vége és a furat alja kdzott
kb. 1 cm tavolsagnak kell maradnia.

A rud egyenessége a behelyezés utan legfeljebb 15 percig beallithato. A
rud megtartasahoz egy erre szolgald eszkdz hasznalhato.

A kovetkezd 7-8 draban sem a fahoz, sem a rudhoz nem szabad hozza-
nyulni vagy azokra terhelést alkalmazni.

Javasoljuk, hogy hagyjon a furat korul egy kevés kifolyt gyantat, hogy
kompenzalja az esetleges felszivodasat a faba. A felesleges ragasztot egy
ronggyal vagy spatulaval lehet letorolni.



2.0PCIO - AJANLOTT [érvényes a fliggdleges vagy vizszintes ragasztasokhoz témitéssel)

A FURAT KIALAKITASA

Ajanlott egy vakfuratot furni, amelynek atmérdje 2+4 mm-rel nagyobb a
menetes rud atmérodjénél. A furdszarnak tisztanak és szaraznak kell len-
nie, hogy kizarjon minden olyan szennyez&dést, amely befolyasolhatja a
polimerizacio folyamatat. A radnak is tokéletesen tisztanak kell lennie, és
a fellletén nyomokban sem lehet olaj vagy viz.

Furjon ki két furatot minden vakfuratra merélegesen: egyet a befecs-
kendezéshez (a f6 furat aljan) és egyet a légtelenitéshez (a f& furat
felsé része kozelében). Mindharom furatnak tokéletesen tisztanak,
forgacs- és pormentesnek kell lennie. Javasoljuk, hogy suritett levegds
pisztollyal ellenérizze, hogy mindharom furat kapcsolodik-e egymashoz.

Pbar + 2+4 mm

Phole

A {6 furat hosszat ugy allapitsa meg, hogy a szamitasokbol szarmazo
ragasztasi hosszusagot ndvelje 10 mm-rel.

ARUD ELHELYEZESE

Illessze be a rudat a furatba. Idealis esetben a rud vége és a furat alja ko-
z6tt kb. 1 cm tavolsagnak kell maradnia. Segithet, ha filctollal megjeldli a
behelyezési hosszusagot a rudon.

Arud tokéletes kdzpontositasa érdekében egy tamasztoeszkdz hasznalhato.
Tomitse a furat bejaratat a menetes rud korul, tgyelve arra, hogy ne ke-
ruljén a furat belsejébe tomitdanyag.

Ugyeljen arra, hogy ne legyenek repedések a faban, amelyekbdl a gyanta
megszilardulast megeldzden szivaroghat. A tdmitdéanyagon se szivarog-
hasson ki a gyanta.

A FURAT FELTOLTESE

)
=5 —
I

Az also befecskendezo furaton keresztul addig toltse be a gyantat, amig
az ki nem folyik a légtelenitd furaton. Az alulrol torténd feltoltés lehetdve
teszi a furat légbuborékmentes feltoltését.

Ha a rud vizszintes helyzetben van, a toltést a felsé furaton keresztul
befecsekendezéssel kell elvégezni.

Ha a ragasztd szintjének csdkkenését észleli (késoéi légtelenités vagy
szivargas miatt), toltsén be tdobb ragasztoét. Zarja le a légtelenitd és
befecskendezd furatokat fadugokkal, a felesleges gyantat tavolitsa el.
A rud egyenessége a gyanta befecskendezése utan legfeljebb 15 percig
allithato.

A kovetkezd 7-8 draban sem a fahoz, sem a rudhoz nem szabad hozza-
nyulni vagy azokra terhelést alkalmazni.
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I NYOMATEKKOTESEK LEMEZEKKEL

A FEM TARTOELEM ELOKESZITESE

A fémbetéteket meg kell tisztitani és zsirtalanitani, és teljes feluletikdn
nyomokban sem lehet olaj vagy viz.

A sima lemezek furhatok vagy SA2,5/SA3 fokozatu szemcseszorassal kell
kezelni, majd egy réteg XEPOX P felvitelével kell védeni azokat az oxida-
lodassal szemben. Annak biztositasara, hogy a betétek elhelyezkedése a
bemarasokban megfeleld legyen, javasoljuk, hogy a véddréteg polime-
rizacidja szakaszaban helyezzen fel tavtartd alatéteket a fémbetétekre.
Védje a fémfeluleteket a kdzvetlen napsugarzastol.

A FA TARTOELEM ELOKESZITESE

Célszerl mindegyik fém tartoelemhez egy bemarast késziteni, amelynek
vastagsaga megegyezik a lemez 4+-6 mm-rel megndvelt vastagsagaval
(oldalanként 2+3 mm ragasztd). A bemarasnak tokéletesen tisztanak, for-
gacs- és pormentesnek kell lennie. Javasolt a csatlakozo rendszer mUko-
déképessegének tovabbi biztositasa érdekében a faelemek fejrészének
tertletén egy megfeleld bemaras segitségével ragasztobol egy ,hasznos”
puffert kialakitani.

A fuggdleges élek kozelében az éltdl kb. 2+3 mm-re ragasszon fel egy-
befluggd papir ragasztoszalag-csikokat. Miutan a lemezt behelyezte
a bemarasba, vigyen fel egy &sszefiiggd csikot ecetsavas szilikonbol a
ragasztoszalaggal védett felluletekre is. A lejté elemek kulsé feluletén
levd bemarasokat a gyanta felhordasa elétt falapokkal kell lezarni. Csak
a bemarasok legmagasabb pontjan lévd végét kell szabadon hagyni a
ragasztashoz.

A tdmitdanyag €s a gyanta nem érintkezhet egymassal.
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AZ ILLESZTES KIALAKITASA

Vegye fel a szUkséges egyéni veddeszkdzoket a kevereés elvégzeése eldtt.
Vodor kiszerelés: Szukseg esetén keverje &ssze az egyes edények tartal-
mat, hogy a vegyuletek szilard és folyékony részei homogén keverékke
valjanak. Ontse a B komponenst az A komponenst tartalmazdé vodorbe.
Keverje &ssze egy elektromos szerszamra felszerelt megfeleld, csavaros
kever&szarral (vagy fém keverdszarral), amig homogén szinl keveréket
nem kap. A vodorben nem lehetnek fehér csikok vagy kulonbdzé szinek.
Ezutan a kapott keveréket kdzvetlenul a keverévddorbdl dntse a bema-
rasba vagy egy spatulaval vegye fel a terméket és teritse szét.

Patron kiszerelés: Helyezze a szarral felszerelt patront a MAMMOTH
DOUBLE pisztolyba, ellenérizze, hogy megfeleléen a foglalatba. Kezd-
je el kinyomni a gyantat egy kulén edénybe, amig a keverék egyenletes
és csikozastol mentes nem lesz. Csak akkor tekinthetd helyesnek a két
komponens keveredése, ha a gyanta szine egyenletes.



I NYOMATEKKOTESEK LEMEZEKKEL

SZAMITASI MOD | FEJRESZ .
Ot + Os = Otot

A nyomaték és a tengelyiranyu terhelés miatti terheléseket a ke-
resztmetszet anyagainak homogénként vald kezelésével, vala-
mint a sik keresztmetszetek megdérzésének feltételezésevel al-
lapitjuk meg. A nyirasi igénybeveételt kizarolag a lemezek nyelik
el. Ellendrizni kell a fanak a bemarasokon kivuli keresztmetszetét
ér6 igénybevételt is.

SZAMITASI MOD | A NYOMATEK ELOSZLASA AZ ACEL-RAGASZTO-FA ERINTKEZESI FELULETEN

A nyomateék és az igénybevétel annyifelé oszlik, ahany érintkezési felllet van ( 1 lemez = 2 érintkezési felulet); figyelembe kell
venni a sulypont kéruli polaris masodrend(l nyomatékot, valamint a fa killénbdzé merevségeit. Igy megkapjuk a rostiranyhoz
képest merdleges és parhuzamos iranyu maximalis tangencialis feszultségeket, amelyeket egymassal valo interakciojukban
is ellendrizni kell.
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A betét kdzepére hato polaris masodrendl nyomaték a sulyponthoz képest, a fa nyirasi moduljai szerint sulyozva:

A tangencialis eréhatasok kiszamitasa €s kombinalt ellenérzés:

(Mg +Mreq)  h Ny (Mg + Mreg)- e Va
T = 9 = LEA/ . . 4+ 9 - . .G
max,hor 2 ~I’7,‘ 'JP* 2 G 2 ”/ A,v Tmax,vert 2 '”/ 'JP* rs t+ 2 ni Ai

\/ <Tmax,hor>2 <Tmax,vert>2
+ <1
fv,d fv,rs,d
A KOTESEK MEREVSEGE

A XEPOX epoxiragasztokkal megvalositott nyomatékkotések nagy merevséget biztositanak a csatlakoztatott elemek szamara.
Ha osszehasonlitjuk a XEPOX gyanta és egy lemez révén nyomatékkotéssel dsszekapcsolt, két faelembdl allo, egyszerlen
alatamasztott gerenda viselkedését egy azonos fesztavolsagu és keresztmetszetl, azonos terhelési konfiguracioval igénybe
vett, egyszerlen alatamasztott folytonos gerenda viselkedésével, akkor lathato, hogy a nyomatékkotés képes olyan merevsé-
get és nyomatékatvitelt biztositani, amely megkdzeliti a folytonos gerenda merevségét és nyomatékatvitelét.

KISERLETI REFERENCIA (egész gerenda, szamitott)

Lrre Lrre L I o

=6m [=6m Enit

A szakitoszilardsagnal kisérletileg mért elhajlas megkodzelitbleg 55 mm; az egész gerenda ugyanerre a terhelésre szamitott
rugalmas elhajlasa 33 mm. Az illesztett gerenda fUuggdleges elmozdulasanak ndvekedése az illesztés szakadasanak kdzelé-
ben ezért 1/270 értékl. Meg kell jegyezni, hogy ezek az értékek nem hasonlithatok dssze a tervezés soran altaldban hasznalt
elhajlasi értékekkel, ahol az elhajlast Uzemi kdrulmeények kdzott és nem a teherbirasi hatarallapotoknal mérik.

A tesztek alapjan kapott értékek nem jellemzd értékek, és csak tajékoztatd értékekként értelmezenddk az epoxigyantaval
és lemezekkel kialakitott nyomatékkotések altalanos viselkedésére vonatkozdan.
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A FEJRESZBEN 0SSZENYOMASRA REAGALO FA

Az alabbi két grafikon a Milanoi MUszaki Egyetemen végzett néhany vizsgalat soran mért vizszintes elmozdulasokat mutatja
a kotés fejrészében a megfeszitett és dsszenyomott rostokban.

A két vizsgalatban két XEPOX-szal és fémbetétekkel készitett nyomatékkotés szerepelt (lasd a példat a kdvetkezd oldalakon).
Egy kozepes vastagsagu (5-10 mm) gyantabetét jelenléte biztositotta az érintkezést a két fejrész kozott. Mindkét esetben
megfigyelhetd, hogy a legnagyobb elmozdulas a feszitett rostoknal lathato, ez igazolja azt a szamitasi hipotézist, amely sze-
rint - ha a két fejrész kozotti érintkezés biztositott - a fa az 6sszenyomasra a fémbetétekkel egyutt reagal, a semleges tengely
felfelé torténd elmozditasaval.
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SZAMITASI PELDA

Bemutatjuk ugyanezen ragasztott lemezekbdl allo nyomatékkotésre vonatkozdan a Milandi Mlszaki Egyetem laboratoriuma-
iban végzett 4 pontos hajlitovizsgalatok eredményeinek és a szamitasi eredmeények dsszehasonlitasat.

Amint az a teszt soran mért ellenalld nyomateék és a kiszamitott ellenalld nyomaték hanyadosaként szamitott f tulterhelési
tenyezobdl lathato, e kotések szamitasa jo biztonsagi tobbletet mutat.

A vizsgalatbol szarmazo érték nem jellemzo érték, és nem szabad a tervezés soran hasznalati értékként értelmezni.

1. PELDA | FOLYTONDOSSAGOT BIZTOSITO KATES

A CSOMOPONT GEOMETRIAJA: GERENDA ES LEMEZEK L2 L2
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A XEPOX ALKALMAZASA

A fémbetétek oxidacioval szembeni védelme a XEPOX P segitségével. A XEPOX F vagy a XEPOX L ragasztd hasznalata.

A KOTESRE HATO TERVEZESI TERHELESEK

My tervezeési alkalmazott nyomaték 50,9 kNm

Vg tervezési alkalmazott nyirderd 0 kN

Ng alkalmazott tengelyiranyu hatas 0 kN
ELLENGRZESEK

A KOTESFEJ ELLENGRZESEM. (2)

ellen6rzési %

[ maximalis 6sszenyomasi terhelés a fa oldalan 10,2 MPa 50 %
O maximalis 6sszenyomasi terhelés az acél oldalan 179,4 MPa 65 %
Og' maximalis szakito terhelés az acél oldalan 256,9 MPa 93 %
A NETTO FAKERESZTMETSZET ELLENGRZESE

ellendrzési %
Ctm maximalis hajlitasi terhelés a fa oldalan 13,2 MPa 65 %
Ftlocal maximalis huzoterhelés a fa oldalan 242,1 kN 100 %

AZ ERINTKEZESI FELULETEKET ERO MAXIMALIS TANGENCIALIS FESZULTSEG ELLENORZESER) (4)

ellen6rzési %

Jp* sulyozott polaris masodrendii nyomaték modulus 8,50 - 10 Nmm?

Tmaxhor) maximalis tangencialis terhelés (nyiras) 1,58 MPa 53 %
Tmaxvert) maximalis tangencialis terhelés (rolling shear) 0,2 MPa 19 %
kombinalt terhelés ellen6rzés 57 %

A KISZAMITOTT ELLENALLAS ES TESZT SORAN MERT ELLENALLAS SSZEHASONLITASA

Kotés krizis mod: ellen6érzési %

Maximalis huzoterhelés a fa oldalan 100 %

Mg =Mgq tervezésiellenalld nyomaték 50,9 kNm
MygsT teszt soran mért ellenalld nyomaték (Politecnico Milano) 94,1 kNm
f talterhelhet6ségi tényez6 1,8
JELMAGYARAZAT:

n a betétek szama e a lemez sulypontja és a kotésfej kozotti excentricitas

5, a fémbetétek vastagsaga Jpx betét kdzepére hatd sulyozott polaris masodrendl nyomaték

hy a fémbetétek magassaga feok a rosttal parhuzamos jellemzé nyomoszilardsag

! 3 fembetétek beillesztési hossza feook  arostramerdleges jellemzd nyomoszilardsag

B a gerenda alapja fuk jellemzé nyirdszilardsag

H a gerenda magassaga furs jellemzé rolling shear ellenallas

B, a gerenda szélessége a bemarasok nélkil Mrgst  teszt sordan mért ellenalld nyomaték (Politecnico Milano)

a; a gerendak altal bezart dolésszog f tatternethetSségi tényezd (f = Mrest/Mpo)

MEGJEGYZES

A Kmog €S @ YM egyUtthatokat a szamitashoz hasznalt érvényben (évé jogi sza-
balyozas szerint kell venni.

Hangsulyozni kell, hogy a szamitasok soran figyelembe vették a k,oq €S az ym
értékét az EN 1995 1-1 szerint, tovabba a yyg értékét az EN 1993 1-1 szerint.

W' A keresztmetszet kiszamitasa az dsszes anyag rugalmas-linearis kapcsolata-
inak figyelembe vételével tortént. Szem elétt kell tartani, hogy tengelyiranyu
és nyiroterhelések esetén ellendrizni kell ezen eréhatasok kombinaciojat.

2 Epben a szamitasban figyelembe vesszlk, hogy a ,gyantapuffer” lehetéveé teszia
felUlettel valo teljes érintkezést, ezért a fa képes reagalni az 6sszenyomasra. Ha
nem hasznalnak puffert, javasolt ellenérzést végezni a fémbetéttel mint reagald
elemmel, a betét geometriai parameétereit alkalmazva a kovetkezé képletben:

PR

YIS B h?

6

(

) Ki kell emelni, hogy a XEPOX ragasztokat olyan nyiro- és szakitdszilardsag
jellemzi, amely az idé mulasaval valtozatlan marad, és egyértelmien meg-
haladja a fa anyag altal nyujtott szilardsagot. Ezért, a fellletek torzios ellen-
allasanak ellenérzése csak a fa oldal értékelésével készul, ugy tekintve hogy
a ragaszto részérdl az ellendrzés megfeleld.

(4ia fa—ragaszto—acél érintkezési fellletének a fanak atadott ,t* nyirofeszultse-
ge annak maximalis értékében kerul kiszamitasra, a farost irdnyahoz képest
parhuzamos vagy meréleges délés esetén. Ezek a feszlltségek a fa nyirdszi-
lardsagaval, illetve a ,rolling shear’nyirdszilardsaggal kertulnek dsszevetésre.
Szintén figyelembe kell venni az My gp nyomatékot, amely a nyirasi igénybe-
vételbdl ered, ha van ilyen.

* A XEPOX eurdpai uniods védjegyként van bejegyezve 018146096 szamon.
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